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Kod CPV
45421146-9 - Instalowanie sufitdw podwieszanych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem sufitbw podwieszanych, ktore zostang wykonane w ramach zadania ,Budowa
budynku Wydziatu Radia i Telewizji im. Krzysztofa Kieslowskiego w Katowicach przy ul. Swietego Pawia,
dz. nr 183/2".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych ST

Specyfikacja obejmuje wykonanie robot zwigzanych z montazem sufitbw podwieszanych , zgodnie z
dokumentacjq projektowa.

W ramach realizacji nalezy wykonac¢ nastepujgce sufity podwieszane:

Ce.02 — sufit podwieszany z wodoodpornych ptyt GK, GKBI

Ce.03 — sufit podwieszany z prefabrykowanych elementéw (ksztaltki ceramiczne + ptyta betonowa)
Ce.05 — sufit podwieszany z desek 115x20 mm z 35 mm otwartg spoing na konstrukcji stalowej
Ce.06 — sufit podwieszany z desek 115x20 mm fgczonych na piéro i wpust, na konstrukcji stalowej
Ce.07 — sufit kasetonowy z ptyt MDF gr. 20 mm / 40 mm na konstrukcji stalowej

Ce.058 — pityty MDF gr. 20 mm na konstrukcji stalowe;j

1.4. Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST , sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 1.4.

Piyta wypetniajgca - element wypetniajacy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢ zadnych
innych obcigzen poza ciezarem wlasnym.

Konstrukcja nosna - lekki ustrdj konstrukcyjny sktadajacy sie z elementéw - profili nosnych (zbierajacych
obcigzenia i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementdw tgczacych ze sobg profile nosne (profile
poprzeczne) tgczonych na zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy boczne, klipsy, taczniki).

Zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu podwieszonego do elementow
konstrukcyjnych budynku i budowli w sposéb bezpieczny, tzn. zapewniajacy stabilno$¢ geometryczng oraz
bezpieczne przeniesienie obcigzen z sufitu podwieszonego na elementy konstrukcyjne budynku/budowili.
Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petniagcy w zaleznosci od
przeznaczenia i wkasciwosci funkcje: dekoracyjno -architektoniczne lub/i akustyczne, wykonany z konstrukcji
nosnej oraz ptyt wypetniajacych.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania , zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa |,
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Zamawiajacy zastrzega sobie konieczno$¢ wykonania odcinkdw prébnych poszczegdlnych rodzajéw sufitdw,
do akceptacji przez Projektanta i Inspektora Nadzoru.
Odcinek prébny powinien mie¢ wymiar min. 1 x 1 m oraz posiadac¢ takie elementy jak: narozniki, dylatacje,

itp.

Czesc¢ sufitow bedzie wykonana z ksztaltek ceramicznych, ktére nie znajdujg sie na rynku w seryjnej



produkcji. Konieczne bedzie wykonanie i dostarczenie probek kolorystycznych, wykonanie préby
produkcyjnej, dostarczenie niezbednych badan, zgodnie z normg PN-EN 14411:2013-04E oraz PN-EN 771-
1:2011E.

Tylko po akceptacji przez Projektanta i Inspektora Nadzoru jest mozliwe wykonanie sufitéw z ksztaltek
ceramicznych.

Dla konstrukcji ze stali nierdzewnej do zamocowania ksztattek konieczne jest opracowanie dokumentacji
warsztatowej.

2. MATERIALY
2.1 Ogo6lne wymagania dotycz gce materiatéw

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

Materialy stosowane do wykonania prac renowacyjnych elewacji powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

- o0znakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany",

- okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Dopuszcza sie zastosowanie materialtdw rownowaznych o parametrach nie gorszych od wystepujacych w
projekcie, po uprzednim uzyskaniu zgody projektanta i Inspektora Nadzoru.

2.2. Ce.02 — sufit podwieszany z piyt gipsowo-karto  nowych

Sufity wykonywane z ptyt GKB oraz GKBI (Piyty, ktorych gipsowy rdzeh zostat zaimpregnowany srodkami
redukujgcymi wchitanianie wilgoci)

-ptyty gipsowo-kartonowe odpowiadajagce wymaganiom normy PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

-klej gipsowy odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30042:1997 lub wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych;

-szpachloéwki gipsowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych;

-ksztattowniki metalowe profilowane systemowe zgodne z rozwigzaniami producenta piyt oktadzinowych;
-wkrety odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich norm przedmiotowych.

Do wykonania rusztéw sufitbw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-

EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowg (nano-

szong ogniowo) charakteryzujaca sie :

— gruboscig 27um (100g/m2 lub 219um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy po-
wioki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczeh wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:
- Wieszak w 60/100

- Profile no$ne 60/27

- Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

Stuza do taczenia ksztattownikdéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba;:
- {aczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezposrednie diugie,

— uchwyty bezposrednie krétkie,



— kolki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kolki szybkiego montazu,

- kolki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow stalo-
wych.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z witdkna szklanego, samoprzylepna z wiékna szklanego, perforowana papierowa — do
wzmachiania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z welny mineralnej do 10mm — do
uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki sto-
sowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczeg6inych Producentow.

Wkr ety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, taczenia ksztattownikow miedzy sobg
oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powin-
ny byé stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania
pityt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki
stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla poszczegdlnych wyrobdw.

2.3. Ce.03 - sufit podwieszany z prefabrykowanych p iyt zelbetowych z zatopionymi ksztattkami
ceramicznymi

Prefabrykat sktada sie z azurowych ksztaltek ceramicznych klinkierowych w ukladzie 3x3 sztuki, wtopionych
okoto 2 cm w ptyte betonowag o grubosci 50 mm, z 20 mm fugg pomiedzy elementami ceramicznymi.

Piyta betonowa wykonana w kolorze ksztaltek ceramicznych.

Prefabrykowane elementy bedg podwieszane na konstrukcji ze stali nierdzewne;j.

Wymagania odnosnie wykonania ptyty betonowej zgodnie ze specyfikacja techniczng ST05 - Roboty
zelbetowe.

Wymagania odnosnie azurowych ksztattek ceramicznych:

wymiary ksztaltek: 240 x 170x11,5 mm

Wyroby powinny byé wykonywane w oparciu o normy PN — EN 14411 i PN — EN 771-1

Wszystkie wyroby powinny by¢ mrozoodporne o nasigkliwosci okoto 6%

Tolerancje wymiarowe dla ksztaltek — kategoria T2 wg normy PN — EN 771-1 ,

klasa wytrzymatosci 35,

Reakcja na ogien — klasa Al

Odpornos¢ na srodki chemiczne domowego uzytku jak : roztwdr chlorku amonu, podchlorynu
sodowego, stabe kwasy solny i cytrynowy, stabe zasady jak wodorotlenek potasu,

kolor ciemno brgzowy zblizony do koloru cegly w istniejgcym zachowywanym budynku — konieczne
zatwierdzenie koloru przez gtéwnego architekta po wykonaniu prébek.

Y VVVVVVY

2.3.1. Konstrukcja do podwieszenia prefabrykatu

Elementy podwiesza¢ w 4 punktach stosujac prety gwintowane M10 (regulacja potozenia na koncéwce z
dwoma nakretkami) wklejane w podniebienie stropu lub belki. W przypadku wychodzenia punktu
mocujgcego poza krawedz konstrukcji stosowaé¢ dodatkowo wsporniki osadzane w ptaszczyznie prostopadiej
(ptaszczyzna zewnetrzna $Sciany)



2.4. Ce.03' - sufit podwieszany z a zurowych ksztaltek ceramicznych na stalowych zawiesi ach

Prefabrykat sktada sie z azurowych ksztattek ceramicznych klinkierowych w uktadzie 3x3 sztuki, wtopionych
okoto 2 cm w ptyte betonowag o grubosci 50 mm, z 20 mm fugg pomiedzy elementami ceramicznymi.
Prefabrykowane elementy bedg podwieszane na konstrukcji ze stali nierdzewne;j.

Wymagania odno$nie wykonania piyty betonowej zgodnie ze specyfikacjg techniczng STO5 - Roboty
zelbetowe.

Wymagania odnosnie azurowych ksztattek ceramicznych:

wymiary ksztattek: 240 x 170x11,5 mm

Wyroby powinny byé wykonywane w oparciu 0 normy PN — EN 14411 i PN — EN 771-1

Wszystkie wyroby powinny by¢ mrozoodporne o nasigkliwosci okoto 6%

Tolerancje wymiarowe dla ksztattek — kategoria T2 wg normy PN — EN 771-1 ,

klasa wytrzymatosci 30 do 35,

Reakcja na ogien — klasa Al

Odpornos¢ na srodki chemiczne domowego uzytku jak : roztwor chlorku amonu, podchlorynu
sodowego, stabe kwasy solny i cytrynowy, stabe zasady jak wodorotlenek potasu,

kolor ciemno brgzowy zblizony do koloru cegly w istniejgcym zachowywanym budynku — konieczne
zatwierdzenie koloru przez gtéwnego architekta po wykonaniu prébek.

YVVVVVY
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2.4.1. Konstrukcja do podwieszenia prefabrykatu

Elementy podwiesza¢ w 4 punktach stosujac prety gwintowane M10 (regulacja potozenia na koncowce z
dwoma nakretkami) wklejane w podniebienie stropu lub belki. W przypadku wychodzenia punktu
mocujgcego poza krawedz konstrukcji stosowaé dodatkowo wsporniki osadzane w ptaszczyznie prostopadtej
(ptaszczyzna zewnetrzna Sciany)

2.5. Ce.05 — sufit podwieszany z desek

Nalezy wykona¢ sufit podwieszany z desek sosnowych o wymiarach 115x20 mm barwionych na kolor czarny
(warstwa ochronna i koloryzujaca + szlifowanie + 1 warstwa lakieru). Pomiedzy deskami nalezy wykona¢ 35
mm otwartg spoine. Sufit na konstrukcji stalowej malowanej na kolor czarny.

2.5.1. Konstrukcja stalowa do podwieszenia sufitu

Do wykonania rusztéw sufitbw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-

EN 10142+A1: 1997.

Ksztatltowniki stalowe powinny byé powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka cynkowsg (nano-

szong ogniowo) charakteryzujaca sie :

— gruboscig 27um (100g/m2 lub 219um (2759/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy po-
wioki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepno$cig — brak zluszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Konstrukcja malowana w kolorze czarnym.

Ksztaltowniki potrzebne do wykonania sufitu:
- Wieszak w 60/100

- Profile nosne 60/27

- Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

Stuza do taczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
- {aczniki wzdtuzne,

uchwyty bezposrednie dtugie,

uchwyty bezposrednie krotkie,

koltki rozporowe plastikowe, metalowe,



- kolki szybkiego montazu,

- kolki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow stalo-
wych.

2.5.2. Lakier do drewna

Jako warstwe podkitadowsg nalezy zastosowac twardy olejowosk, ktory chroni i nadaje kolor drewnu dzigki
jednej warstwie.

Lakier nawierzchniowy

Profesjonalny dwusktadnikowy lakier nawierzchniowy, na bazie czystego poliuretanu, ktérego woda jest tylko
nosnikiem.

Przeznaczony jest do lakierowania wszelkiego rodzaju powierzchni drewnianych w obiektach uzytecznosci
publicznej (np.: szkoly, restauracje, dyskoteki, biura, hale sportowe) oraz pomieszczen mieszkalnych
narazonych na intensywne uzywanie. Polakierowana powierzchnia lakierem nie tylko jest odporna na
produkty chemiczne uzytku domowego jak rowniez posiada bardzo wysokg odpornos¢ na Scieranie.

2.6. Ce.06 — sufit podwieszany z desek

Nalezy wykona¢ sufit podwieszony z desek o wymiarach 115x20 mm tgczonych na piéro i wpust, malowane
lakierem naturalnym bezbarwnym.

Konstrukcja systemowa stalowa.
2.6.1. Konstrukcja stalowa do podwieszenia sufitu

Do wykonania rusztéw sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-

EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowg (nano-

szong ogniowo) charakteryzujaca sie :

— gruboscig 27um (100g/m2 lub 219um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy po-
wioki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczeh wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Konstrukcja malowana w kolorze czarnym.

Ksztatltowniki potrzebne do wykonania sufitu:
- Wieszak w 60/100

- Profile no$ne 60/27

- Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

Stuza do taczenia ksztattownikdéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba;:

- {aczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezposrednie diugie,

— uchwyty bezposrednie krétkie,

- koltki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kolki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow stalo-
wych.



2.6.2. Lakier do drewna

Lakier bezbarwny

Dane techniczne

Rodzaj produktu: 2 komponentowy lakier bezbarwny na bazie wody
Stopien potysku (w 609: ~6-8%.
klasa trudnozaplanoéci - Bfl-s1

Zalety
»  Zachowuje wyglad i odczucie czystego drewna
*  Woysoka odporno$¢ na $cieranie
* ltatwy do zastosowania i wykorzystania
*  Mozliwos¢ naprawiania miejscowego
¢ Sklasyfikowany jako R10 (niskie ryzyko poslizgu) zgodnie z DIN 51 130
» Zaklasyfikowany jako EC1 — bardzo niska emisja
*  Wolny od NMP i NEP
* Zgodny z emisjg VOC 2010.

Lakier podktadowy

Rodzaj produktu:: 1-Komponentowy lakier na bazie wody
Zawartosc¢ substancji statych: ~32%.
VOC: Maksymalnie 100g/I.

Najwieksze zalety:
»  Zachowuje wyglad i odczucie czystego drewna
*  Zmniejsza ryzyko przebarwien i sladéw po watku
*  Przygotowuje powierzchnie do stosowania Bona Naturale 1-K lub 2-K
*  Wolny od NMP i NEP
* Zgodny z emisjg VOC 2010.

2.7. Ce.07 — sufit podwieszany kasetonowy z piyt MD  F
Nalezy wykonac sufit podwieszany kasetonowy z ptyt MDF gr. 20 mm na konstrukcji stalowej mocowanej do

stropu / pionowe elementy z ptyty MDF gr. 40 mm mocowane do sufitu. Elementy malowane na kolor RAL
9010.

Parametr Jm Wymagania ogoélne EN 622-1, Wymagania ogoélne EN 622-1, Badania wg norm
Wymagania fiz.-mech. EN 622- | Wymagania fiz.-mech. EN 622-
5 5
Grubos¢ mm >19-30 30-40
Gestos¢ kg/m3 730 710 EN 323
Wytrzymatos$¢ na N/mm?2 18 EN 310
zginanie
Wytrzymatos¢ na N/mm?2 0,55 EN 319
rozrywanie
Modut sprezystosci w N/mm?2 2100 EN 310
osi wzdtuznej
Specznienie po 24h % 10 8 EN 317
Odrywanie N/mm?2 >1 EN 311
Zawartos¢ wolnego mg / <8 EN 120
formaldehydu 100
g.s.m.
Zawartosé czastek % <0,1 metoda spalania i
mineralnych wytrawiania w kwasie solnym




probki ptyty
Wilgotnos¢ % Od4do 11 EN 322
Tolerancja grubosci w mm +0,3 EN 324-1
ptycie
Tolerancja dtugosci i mm +/- 2 mm/m (max +/- 5mm) EN 324-1
szerokosci
Odchytka od kata mm/m 2 EN 324-2
prostego
Odchytka od mm/m 15 EN 324-2
prostoliniowosci
krawedzi

2.7.1. Konstrukcja stalowa do podwieszenia sufitu

Do wykonania rusztéw sufitbw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-

EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg (nano-

szong ogniowo) charakteryzujaca sie :

— gruboscig 27um (100g/m2 lub 219um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy po-
wioki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Konstrukcja malowana w kolorze czarnym.

Ksztaltowniki potrzebne do wykonania sufitu:
- Wieszak w 60/100

- Profile nosne 60/27

- Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

Stuza do taczenia ksztattownikdéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba;:

— lgczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezposrednie diugie,

— uchwyty bezposrednie krétkie,

- koltki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kolki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow stalo-
wych.

2.8. Ce.08 — sufit podwieszany z ptyt MDF

Nalezy wykona¢ sufit podwieszany kasetonowy z ptyt MDF gr. 20 mm na konstrukcji stalowej mocowanej do
stropu. Elementy malowane na kolor RAL 7022.

Parametry ptyty jak w punkcie 2.7.
2.8.1. Konstrukcja stalowa do podwieszenia sufitu

Do wykonania rusztéw sufitbw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-

EN 10142+A1: 1997.

Ksztaltowniki stalowe powinny byé powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka cynkowsg (nano-

szong ogniowo) charakteryzujaca sie :

— gruboscig =7um (100g/m2 lub 219um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy po-
wioki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepno$cig — brak zluszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
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- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Konstrukcja malowana w kolorze czarnym.

Ksztaltowniki potrzebne do wykonania sufitu:
- Wieszak w 60/100

- Profile nosne 60/27

- Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

Stuza do taczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- {aczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,

— uchwyty bezposrednie krotkie,

— kolki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kolki szybkiego montazu,

- kolki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow stalo-
wych.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania sufitbw podwieszanych, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

Do wykonania rob6t montazu sufitow podwieszanych niezbedne jest:
- poziomica lub poziomica laserowa,

- wiertarki udarowe,

- wkretarki elektryczne,

- Srubokrety,

- nozyce do ciecia profili metalowych,

- n6z do przycinania krawedzi piyt.

Warunki uzycia sprzetu dla betonu okreslono w specyfikacji ST 05, natomiast dla element ceramicznych
okreslono w specyfikacji ST 06.

4. TRANSPORT

Piyty sufitowe nalezy przenosi¢ recznie lub przewozi¢ za pomocag odpowiednich srodkdéw transportowych.
Podczas osadzania piyt nalezy zwréci¢é uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i krawedzi. Niewtasciwe
skladowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do odksztatcen, ktére utrudniajg prawidtowy
montaz i prowadzg do powstania usterek. Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom lub
peknieciom), plyty gipsowo — kartonowe muszg by¢ sktadowane na ptaskim podiozu (palecie) lub na
kantowkach rozmieszczonych co 50cm. Podczas skladowania ptyt nalezy zwrécicé uwage na nosnosé
podfoza (stropu).

Ptyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem wilgoci i wptywami atmosferycznymi. Piyty
wilgotne nalezy suszy¢ pojedynczo na ptaskim podiozu. Produkty gipsowe (ptyty, Klej gipsowy, mase
szpachlowa) nalezy przechowywac¢ w suchych pomieszczeniach.

Piyty i konstrukcje w opakowaniach fabrycznych nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych,
zamknietych — pomieszczenia suche. Wszystkie wyroby do systemowych sufitow podwieszonych, to wyroby
z ktorymi nalezy obchodzi¢ sie delikatnie (materiat miekki, akustyczny). Nie wolno chodzi¢ po opakowaniach,
nie wolno rzuca¢ opakowaniami, nie wolno obcigza¢ dodatkowymi ciezarami.

Opakowania materiatéw ptyt akustycznych nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, zabezpieczy¢
przed przewracaniem sie i uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan przed obiciem.

Warunki transportu dla betonu okredlono w specyfikacji ST 05, natomiast dla element ceramicznych
okreslono w specyfikacji ST 06.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6Ine warunki wykonywania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Przed wykonaniem prac nalezy sprawdzi¢ wymagana jako$¢ materiatdw, ktdra powinna by¢ potwierdzona
przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow,
ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Materiaty nie moga by¢ uszkodzone.

Sufity podwieszane sg elementem wyposazenia wnetrz i wymagane jest zachowanie odpowiednich
warunkow podczas ich instalaciji.

Sufity winny by¢ skltadowane w miejscu instalacji przez 24h przed montazem. Mogq by¢ instalowane w
temperaturze od 11T do 35<€C. Utrzymanie temperatur y w powyzszych granicach jest bardzo wazne.
Konsekwencjg znacznego spadku temperatury jest wzrost poziomu wilgotnosci wzglednej, ktéry moze
niekorzystnie wptyng¢ na stan piyt sufitowych.

W niskich temperaturach, szczegdlnie ponizej 11T niewielki spadek temperatury powoduje
nieproporcjonalnie duzy wzrost poziomu wilgotnosci wzglednej (RH%); tym wyzszy im blizej 0C.

Wymagana stabilno$¢ warunkéw w miejscu montazu moze by¢ osiagnieta tylko, jezeli budynek jest odporny
na zmiany pogody, suchy, catkowicie oszklony i ogrzewany w czasie miesiecy zimowych. W celu schtodzenia
budynku nadmiernie nagrzanego wskutek nastonecznienia, nalezy zastosowa¢ zwiekszong wentylacje.
Nadmierng wilgotnos¢ nalezy obnizyé przy pomocy regulowanej wentylacji lub mechanicznych odwilzaczy.
Nie zaleca sie bezposredniego spalania gazéw ziemnych, takich jak butan i propan, poniewaz z kazdych 500
gr spalonego paliwa uwalniane jest 2,2 litra wody. Lepiej jest stosowa¢ suche zrodta ciepta, takie jak
elektrycznos¢ lub ogrzewanie posrednie gorgcym powietrzem oraz odwilzacze w celu obnizenia poziomu
wilgotnosci, ktorej zrodtem jest sam budynek. Nowe budynki na ogét nie zawierajg zapasu ciepta, wiec

w czasie dni wolnych od pracy temperatura w ich wnetrzu moze gwattownie spas¢ i spowodowac skroplenie
pary wodnej. Nalezy rozwazy¢ montaz sufitu po dniach wolnych, kiedy ogrzewanie zostanie wigczone. Jezeli
bedzie to niemozliwe, wyjsciem z sytuacji moze by¢ wykonanie w oddzielnych terminach prac zwigzanych

z instalacjg rusztu i zawieszeniem piyt. Takie rozwigzanie moze by¢ jednak bardziej kosztowne i zwigzane z
ryzykiem uszkodzenia konstrukcji przez inne ekipy montazowe w czasie owej przerwy.

Produkty powinny by¢é montowane zgodnie z odpowiednimi przepisami i normami obowigzujacymi w kraju
instalaciji.

Jesli do ciecia piyt i listew sg uzywane urzadzenia mechaniczne, nalezy, zgodnie z przepisami BHP
zapewni¢ miejscowg wentylacje, aby zapobiec nadmiernemu zapyleniu. Powinno sie unika¢ niepotrzebnego
niszczenia piyt.

Jesli tworzy sie nadmierna ilos¢ pytow, nalezy zastosowa¢ odpowiednig ochrone oczu i dr6g oddechowych.
Podczas obstugi i instalacji nalezy uwazaé, aby nie zostawia¢ na ptytach odciskéw palcow. Zaleca sig
stosowanie rekawic dla ochrony plyt i bezpieczenstwa instalatora.

5.2. Monta z oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukciji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwéch warstw: dolnej stano-

wigcej bezposrednie podioze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gérnej czyli warstwy gtéwnej. Niekiedy wy-

konywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do

budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze

pod uwage czynniki:

ksztalt pomieszczenia:

— jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$é rusztu zasad-
ne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

— sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowar-
stwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

— rozstaw elementow warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w
stosunku do tych elementow,
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grubos$¢ zastosowanych piyt:

— rozmieszczenia piyt,

- sztywnos$é pivt,

funkcje jakg ma spetnia¢ sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany
z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na
odpornosé ogniowa, poniewaz o wkasnosciach ogniochronnych decyduje okfadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia piyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegte do kie-
runku naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki diu-
gich krawedzi plyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi opieraly sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilosé ptyt, nalezy je tak
rozmie$cic, aby na krahcach rzedu znalazly sie odciete kawaiki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtu-
gosci piyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odle-
gtosc¢ zblizong do potowy diugosci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to drugg war-
stwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw
miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwie-
nia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspotczynnika
wytrzymatlosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od
pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy po-
mocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy
stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypu-
stow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywacé trzykrotng
warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiadaé zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie ptyt do rusztu

Piyty mogg by¢é mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

5.3. Wykonywanie sufitow podwieszanych z ptyt g-k

Montaz sufitu powinien sie odbywac¢ po zakohczeniu wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu.
Nalezy zwréci¢ uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajacej 95% po montazu sufitu.

Po zamontowaniu sufitu nalezy unika¢ prac powodujacych zapylenie, mogace doprowadzi¢ do osiadania
pylu na ptytach sufitowych.

W plytach sufitowych mozna mocowa¢ oswietlenie punktowe Iub inne urzadzenia o wadze nie
przekraczajgcej 0,2kg.

Lampy kierunkowe i modutowe powinny by¢ niezaleznie podwieszone.

Alternatywnie ich ciezar moze byc¢ przeniesiony na konstrukcje sufitu za pomocag dodatkowych zeber.
Maksymalny ciezar dodatkowy przenoszony przez konstrukcje sufitu nie moze przekroczy¢ 6kg/m2.

5.3.1. Ruszt stalowy- standard
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych oraz profili przysciennych wykonanych z ocynkowanej

stali malowanej proszkowo.
Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakoéw, gdy chodzi o sufit obnizony (stopien
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obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dlugosci) lub przy pomocy tacznikéw
krzyzowych - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
dhugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.

Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitdw bezposrednio mocowanych do stropéw.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tacznikow krzyzowych.

5.3.2. Szpachlowanie spoin

Krawedzie plyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajagcym zbrojenie potaczenia
sasiednich piyt. Zbrojenie wykonuje sie tasma papierowg lub z widkna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie
tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej
nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu taSmg samoprzylepng stosowane sg dwa
cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypelnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnieciu
szpachlowanie masa nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi pityt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga
katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania.
Roéznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktorg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla
.fozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

5.4. Sufity podwieszane z desek

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitdbw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru
podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych desek powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

-przy wyborze wzdtuznego mocowania desek do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dlugich
krawedzi desek opieraly sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania desek w stosunku do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana peina ilos¢ desek, nalezy je tak
rozmiescic, aby na obu krahcach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci desek (lub potowy jej diugosci),

- styki poprzeczne desek w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci desek.

Kotwienie rusztu

Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci
przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi byé wieksze od pieciokrotnej
wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany lacznik lub kotwe. Konstrukcje sufitbw mogag
zosta¢ podwieszone do belek przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy
mocujgce konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukciji
stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, musza posiadac¢ zabezpieczenie antykorozyjne.
Wszystkie ciecia elementéw nalezy zabezpieczy¢ srodkami ognio- i grzybobdjczymi.

Sufity na ruszcie drewnianym jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy podtoze
jest rowne i rownoczesnie sufit nie musi byé obnizany, ruszt wykonuje sie jako jednowarstwowy.

Sufit z rusztem dwuwarstwowym
Umocowane listwy stanowig warstwe nosng dla desek.
Na podtozu nieréwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje

sie ruszt dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od grubosci stosowanych w
danym przypadku desek oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew nosnych. Listwy warstwy gtéwnej sg
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rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w
warstwie nosnej.

5.4.1. Malowanie sufitu
Wytyczne dla rob6t malarskich zgodnie z ST 13.
5.5. Sufity podwieszane z ptyt MDF

Sufit wykonywa¢ po uprzednim precyzyjnym rozmierzeniu ukladu konstrukcji w obrysie $cian
ograniczajacych. Przy docinaniu niepeinych modutéw zwr6cié uwage na zachowanie symetrycznego ukfadu
podziatu modularnego wzgledem przeciwlegtych scian.

Mocowanie wieszakowe do stropdw surowych wykonywac scisle wg technologii i instrukcji producenta.
Nalezy zwrdci¢ uwage , aby lokalizacja wieszakéw nie kolidowata z przebiegiem instalacji zabudowanych
ponad sufitem.

Otwory pod zabudowe opraw os$wietleniowych wycinaé przed zabudowaniem piyt w siatce rusztu
konstrukcyjnego.

Kotwienie rusztu

Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci
przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej
wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotwe. Konstrukcje sufitbw moga
zostaé podwieszone do belek przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy
mocujgce konstrukcje sufitéw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukciji
stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.
Wszystkie ciecia elementéw nalezy zabezpieczyé srodkami ognio- i grzybobdjczymi.

Sufity na ruszcie drewnianym jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy podtoze
jest réwne i réwnoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako jednowarstwowy.

Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Umocowane listwy stanowig warstwe nosng dla desek.

Na podtozu nieréwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje
sie ruszt dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie noénej zalezg od grubosci stosowanych w
danym przypadku desek oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew nosnych. Listwy warstwy gtéwnej sg
rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w
warstwie nosnej.

5.6. Sufit podwieszany z prefabrykowanych elementow

Prefabrykat petny

W formie odpowiadajacej krotnosci modutu utozy¢ ksztaltki ceramiczne rozdzielone w podstawie paskami
styropianu o przekroju 20x20 mm. W ksztattkach umiesci¢ kostki styropianowe dopasowane szczelnie do
otworu o wysokosci 95 mm. Plaszczyzne poziomag wypetnienia pokryé srodkiem antyadhezyjnym (po
rozformowaniu podniebienie musi by¢ gtadkie). Utozy¢ w formie zbrojenie i marki podwieszenia zgodnie z
rysunkiem oraz wypeic¢ drobnoziarnistg mieszankg betonowsg i zawibrowad.

Po zwigzaniu usung¢ wypetnienia styropianowe.

Prefabrykat przezierny

W formie odpowiadajacej krotnosci modutu utozy¢ ksztaltki ceramiczne rozdzielone w podstawie paskami
styropianu o przekroju 20x20 mm. W ksztaltkach umiesci¢ kostki styropianowe dopasowane szczelnie do
otworu o wysokosci 155 mm. Ptaszczyzny boczne wystajace ponad ksztaltke wypetnienia pokry¢ srodkiem
antyadhezyjnym. Utozy¢é w formie zbrojenie i marki podwieszenia zgodnie z rysunkiem oraz wypetié
drobnoziarnistg mieszankg betonowa i zawibrowaé. Po zwigzaniu usung¢ wypeltnienia styropianowe.
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Elementy podwiesza¢ w 4 punktach stosujac prety gwintowane M10 (regulacja potozenia na koncéwce z
dwoma nakretkami) wklejane w podniebienie stropu lub belki. W przypadku wychodzenia punktu
mocujgcego poza krawedz konstrukcji stosowaé¢ dodatkowo wsporniki osadzane w ptaszczyznie prostopadiej
(ptaszczyzna zewnetrzna Sciany).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoéine
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Kontrola jakosci wykonanych rob6t sprowadza sie do:

Sprawdzenia zgodnosci wykonanego elementu z dokumentacjg projektowg

Sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobéw z dokumentacjg projektowg
Sprawdzenia poprawnosci wykonania robét

Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na dtugosci 5 m)

Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt

Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

Kontroli instalacji i prawidlowego wykonania innych elementéw, np. instalacji wybudowanych w
strukture sufitu podwieszonego

Sprawdzenie réwnosci powierzchni ptyt

Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwosci piyt.

VVVYVYVVY

Y VY

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg dokonywania obmiar6w, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegéinych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkg obmiaru jest :
- m2 powierzchni wykonanych sufitéw

Powierzchnie sufitbw oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Odbiér robét obejmuije:

« odbiér rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

« odbior ostateczny ( catego zakresu prac )

« odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego )

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu rob6t na podstawie wynikdw pomiaréw i
badan jakosciowych. Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie sufitu, maksymalny rozstaw zawiesi i odlegtosci
pomiedzy.

Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze:
« sprawdzi¢ wypoziomowanie sufitu;

« sprawdzi¢ liniowo$¢ montazu phyt;

« profile poprzeczne;

* wieszaki;

« listwe przyscienna.

Nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢é zamocowania elementéw dodatkowych w suficie (lampy, czujki, kamery,

gtosniki itp.).
Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzér
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Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

Podstawe odbioru robét murowych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna

- dziennik budowy

- zaswiadczenia o jakosci materiatdbw i wyrob6éw dostarczonych na budowe w postaci atestu, certyfikatu
jakosci lub deklaracji zgodnosci

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow

- protokoty odbioru poszczegdinych etapéw lub elementéw robot

- wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyroboéw, jesli byty zalecane przez Nadzér Inwestycyjny

- ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j.

Rozliczenie rob6t moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres stanowi wartos¢ tych robot obliczona na
podstawie:

»  okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych

przez Zamawiajgcego lub,
+ ustalonej w umowie kwoty ryczaitowej za okreslony zakres robat.

Ceny jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan

- przygotowanie poditoza,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- wykonanie rusztu sufitu podwieszonego

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,

10. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1 Normy budowlane

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 13964 Sufity podwieszane-Wymagania i metody badawcze

PN-B-79406;97, PN-N-79405;99 Piyty kartonowo-gipsowe

PN-B-30041:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiar6w i sprawdzanie jakosci
powierzchni

PN-EN 14411:2009 Piytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyczace tarcicy.
PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne wspoine dla drewna okragtego i
tarcicy.

Uwaga. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestycji
wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang wprowadzone nowe przepisy i rozporzadzenia
majace zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je odpowiednio stosowac.
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